SchwellSzertifikat

TUVRh-EN1090-2.00085.2023.009

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweifSen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfiihrungsklasse

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Glltigkeitsbeginn
Gultigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

www.tuv.com

ABS Storkow GmbH

SchutzenstrafRe 30
15859 Storkow
DEUTSCHLAND

EN 1090-2:2018
EXC2 nach EN 1090-2

135 - MAG-Schweillen mit Massivdrahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-Schweil3en

21 - WiderstandspunktschweiRen

23 - BuckelschweiRen

78 - BolzenschweiRen

Lalgping
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

8
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Dipl.-Ing. Markus Schreier, EWE geb. am: 19.05.1970

Christian Gratz, Stufe C geb. am: 29.11.1985
Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiRen erfillt.
21.08.2012

20.08.2024

siehe Riickseite —

Koln, 05.09.2023 Dipl.-Ing. Makowka" 1ic /
Grunert/ZA Leiter der

Priifstelle

TUVRheinland

Genau. Richtig.



Zertifikatsnummer: TUVRh-EN1090-2.00085.2023.009

Bemerkungen:

Die verantwortliche SchweiBaufsichtsperson ist berechtigt fir ihren Bereich SchweilSer nach EN 287 /
EN ISO 9606 / EN 1418 / EN ISO 14732 zu prufen.

Allgemeine Bestimmungen

1.

Dieses Zertifikat ist solange gliltig, wie sich die Bestimmungen der oben genannten technischen Spezifikationen
selber oder die Herstellungsbedingungen der/den mallgebenden Betriebsstatte(n) nicht wesentlich verandert
haben.

Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielfaltigt oder veréffentlicht
werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat stehen.

Treten Zweifel an der Eignung der Betriebsstatte(n) auf, sind jederzeit unangemeldete, fiir den Hersteller
kostenpflichtige Betriebsbesichtigungen und Prifungen in der/den Betriebsstatte(n) durch die Prifstelle
vorbehalten.

Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zurlickgezogen, erganzt oder geandert
werden, wenn die Voraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert haben, oder wenn die
Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

Folgende Anderungen sind der Priifstelle anzuzeigen:

a) Neue Produktionsanlagen oder Veranderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;

b) Wechsel der verantwortlichen SchweiRaufsicht;

¢) EinfUhrung neuer SchweiBprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en: welding
procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.
Die Prufstelle wird in den angefiihrten Fallen eine erganzende Prifung veranlassen.

Mindestens zwei Monate vor Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Priifstelle erneut ein Antrag zu stellen, wenn
die Qualifikation weiterhin bescheinigt werden soll.

Verteiler

1. Antragsteller
2.z.d.A.



